Mobiler Trocknungscontainer

Optimierte Luftzirkulation

im Trocknungscontainer ,dry-con plus”

Die Hermann Ellermann Containersysteme GmbH, Ganderkesee,
stellt den neuen Trocknungscontainer ,dry-con plus” vor, eine
Weiterentwicklung des bereits im Markt etablierten ,dry-con”-
Trocknungscontainers. Nach Angaben des Herstellers bietet der
neu konstruierte Trocknungsbehélter eine deutlich verbesserte
Durchliftung des gesamten Trocknungsgutes. Erreicht wird dies
durch eine gezielte Luftfihrung und -verteilung unterhalb des
BelUftungsbodens und der Erhdhung im Zentrum des Trock-
nungsschlittens. Beidseitig unterhalb des Abschlussprofiles ist
der ,dry-con plus” mit einer Zwangsentliftung ausgestattet,
wo die mit Feuchtigkeit gesattigte Trocknungsluft nach auBen
entweichen kann.

Abb. 1: Die Anschlisse fir die Warmluftzufuhr sind bei dem ,dry-con plus”
uber Schieber verschlieBhar,

Als Basiscontainer dient der bewdahrte Abrollcontainer e-con 3.
Als ,,dry-con plus” ist der Container serienm&Big mit einer Roll-
Abdeckplane ausgestattet, die Bestandteil des Trocknungsver-
fahrens ist. Zahlreiche Versuche des Unternehmens haben erge-
ben, dass in Verbindung mit den definierten seitlichen Luftaus-
lassen die Durchltftung des gesamten Trocknungsgutes ent-
scheidend optimiert wird. Die Abdeckplane schitzt das Trock-
nungsgut im AuBenbereich vor Regen und Unwetter und dient
im Transportfall zudem der Ladungssicherung.

Neu konstruierter herausnehmbarer Trocknungsschlitten

Der Hersteller I6ste das Problem der verbleibenden Kernfeuchte
im Trocknungsgut durch eine vollige Neukonstruktion des Be-
laftungsbodens. Ob nun Hackschnitzel oder Getreide getrock-
net werden sollen, der neue wechselbare Trocknungsschlitten
leitet durch zusatzliche Stromungsbleche in Verbindung mit
einer um 1000 mm trapezférmigen Erhéhung im Zentrum des

Ahbb. 2: Das Problem der verbleibenden Kernfeuchte im Trocknungsgut wurde
durch eine véllige Neukonstruktion des Beltftungsbodens geldst.

Schlittens die Trocknungsluft dorthin, wo sie benétigt wird. Der
neue Trocknungsschlitten fiihrt zu kirzeren Trocknungszeiten
und einem durchgangig homogenen Trocknungsergebnis. Die
Anschlisse far die Warmluftzufuhr sind beim ,dry-con plus”
Uber Schieber verschlieBbar.

Abb. 3: Beidseitig unterhalb des Abschlussprofiles ist der dry-con plus” mit ei-
ner Zwangsentluftung ausgestattet, wo dle mit Feuchtigkeit gesattigte Trock-

nungsluft nach auBen entweichen kann. alle Abb.: H. Ellermann GmbH

Einsatzumfeld fir den ,dry-con plus” ist die Land- und Forst-
wirtschaft. Mit dem Trocknungscontainer hat die Hermann
Ellermann GmbH eine effiziente Losung entwickelt, um Uber-
schiissige Sekundarwarme aus Biogasanlagen oder anderen In-
dustrieprozessen sinnvoll nutzen zu konnen. Der Container
kann Hackschnitzel, Mais, Getreide, Kaminholz und vieles mehr
trocknen und transportieren,

Wird der Bel(iftungsboden beim ,dry-con plus” herausgenom-
men, wird er zum e-con-3-Transportcontainer.

Der Behélter nach DIN 30722 lasst sich daher auch als normaler
Transportcontainer far andere Schuttglter problemlos einset-
zen.

GemaB Firmenangabe bietet der ,dry-con plus” gegentber
Trocknungsbunkern und -hallen durch seine Integration in die
Logistik deutlich mehr Flexibilitat im Alltag.

Neben Lohnunternehmen ist der , dry-con-plus”-Container auch
ftr Firmen interessant, bei denen warme Abluft aus Prozessen
anfallt und diese ungenutzt bleibt. Wenn keine eigenen Gliter
fir eine Trocknung vorhanden sind, kann fur diese Betriebe
eine Trocknung als Dienstleistung von Vorteil sein. T.E.
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